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Este certificado se expide de acuerdo al convenio establecido entre el ORGANISMO ARGENTINO DE ACREDITACION
y el titular del Laboratorio de Calibracion.

Este certificado de calibracion documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales representan a las unidades
fisicas de medida en concordancia con el Sistema Internacional de Unidades (Sl).

Este certificado no podré ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido permiso por escrito del OAA 'y de
quien lo emite. Certificados de calibracion sin firma y sello, no seran validos.

El usuario es responsable de la recalibracion del objeto a intervalos apropiados.

Objeto: Error en numero de serie del equipo.
Instrumento: MANOVACUOMETRO DIGITAL
Rango de medicion: (-0,9 a2 40) bar Minima division: 0,001 bar
Fabricante: NAGMAN

- . - & »in = L] po
Modelo: Cample con lole inaid

| e

Numero de serie: MPC-2111P0578 >~

Firma _~ oz~
Numero de parte: o E it
: Fecha po7- 02 - 2827

Identificacion asignada por el cliente:  MN10
Orden de reparacion: &
Determinaciones Requeridas: CALIBRACION

Procedimiento Aplicado: PE-11.22

Fecha de calibracién: 19/1/2024
Fecha de emision del certificado: 21212024
Cliente: EDACISR.L.

Domicilio:  Corenel Lynch 2684 - San Justo - Prov. Bs. As

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. El laboratorio de calibracion que lo emite no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse
del uso inadecuado de los intrumento calibrados
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CERTIFICADO DE CALIBRAGCION N© A-02845-a
Resultados obtenidos
Presién Indicacion del |Indicacion de Error de Error de Admitido Uasc |[Udest
Indicada por patrén patrén indicacion indicacion Clase (k=2) (k=2)
Bl instrumentd sent. ascend | sent. desc |sent, ascend| sent. desc 0,025 % * F
bar bar bar bar bar bar bar bar
0,000 -0,001 0,000 0,001 0,000 0,010 0.002 0,001
-0,160 -0,159 -0,158 -0,001 -0,001 0,010 0,001 0,001
-0,320 -0,319 -0,319 -0,001 -0,001 0,010 0,001 0,001
-0,480 -0.479 -0,479 -0.001 -0,001 0,010 0,001 0,001
-0,640 -(,638 -0,639 -0,002 -0,001 0,010 0,001 0.001:
-0,800 -0.799 -0.799 -0,001 -0.,001 0,010 0,001 0,001:
0.015 | PO - -
& 0.010 !
g i
I 0.005
£
"é 0,000 § i T ] a1
5 0,005 |
@ -0,010
0,015
-1,000 -0,800 0,600 -0,400 -0,200 0,000
Praesion generada por ef patrén
®  Ascendente — AT * Descendente
Observaciones

l.os valores informados resultan del promedio de cuatro lecturas para cada punto de control.

Temperatura de calibracion:

235

+

0.3

La incertidumbre expandida de medida se ha ohtenido multiplicando ia incertidumbre tipica de medicién ?or el
factor de cabsrtura k=2 que, para una distribucién normal, corresponde a una probabilidad de cobertura Ida
aprox el 95%. La incertidumbre tipica de medida se ha determinado conforme al documento IRAM 35051,
Los errores a los que se hace referencia en la tabla de resultados son segun el catalogo del Fabricants.

Al instrumento no se le ha realizado ninglin ajuste previamente a Ia calibracion. ’

El factor de conversion de unidades utilizado es: 1

Detalle de patrones utilizados

Manometro Digital de Presién Absoluta
Termohigrometro

Cédigo LMD

LMD-350
LMD-153

bar

equivale a

Certificado N°
OT N° 222-6776
O.AAN® 105195/21

100 KPa

Vencim
may.-25
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(Anula y Reemplaza al Certificado N°® A-02737-b)

LABORATORIO DE METROLOGIA DIMENSIONAL
de RUBEN HUGO COPPOLA E HIJOS S.R.L.

Av. Gral. E. Garzén 5181 - C1440AYE - CABA - Argentina
Tel/Fax: (011) 4635-2208 / 4682-7089 Web: www.Imdlaboratoric.com.ar

Este certificado se expide de acuerdo al convenio establecido entre el ORGANISMO ARGENTINO DE ACREDITACION
y el titular del Laboratorio de Calibracion.

Este certificado de calibracion documenta (a trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales representan a las
unidades fisicas de medida en concordancia con el Sistema Internacional de Unidades (Sl).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido permiso por escrito del
OAA y de quien lo emite. Certificados de calibracidn sin firma y sello, no seran vélidos.

El usuario es respoensable de la recalibracion del objeto a intervalos apropiados.

Objeto: Error en numero de serie del equipo. i
Instrumento: MANOVACUOMETRO DIGITAL I
Rango de medicién: (-0,9 a 40) bar Minima divisién: 0,001 bar
Fabricante: NAGMAN

Modelo: o

Namero de serie: MPC-2111P0578 :
Numero de parte: e i
Identificacion asignada por el cliente: MN10

Orden de reparacion: b !

Determinaciones Requeridas: CALIBRACION
Procedimiento Aplicado: PE-11.22

Fecha de calibracién: 19/1/2024

Fecha de emisidn del certificado; .2:‘2/2024
Cliente: EDACISR.L.

Domicifio: Coronel Lynch 2684 - San Justo - Prov. Bs. As.

Los resultados ¢ontenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. El laboralorio de calibracién que o emite no se responsabiliza de los perjuicios gue puedan derivarse
del uso inadecuado de los instrumente calibrados.




W e i,

LABORATORIO DE & OAA J

CALIBRACION ACREDITADO  J3CMEA |
POR EL OAA CON N

ACREDITACION N° LC 003 LI

PECIRPECIIRE Yaprr e
[Keg . ]

. PA
CERTIFICADO DE CALIBRACION N A-02845-b fPégina 2 de 2

Resultados obtenidos

Presion |Indicacién dellIndicacién del] Desvio de | Desvio de Admitido U
generada | instrumento | instrumento | indicacion | indicacién Clase k (k=k)
por el patron} sent. ascend | sent. desc |sent. ascend| sent. desc 0,025 *
bar bar bar bar bar bar bar
4,00 3,995 3,995 -0,005 -0,005 0,010 2,0 0,002
8,00 7,995 7,996 -0,005 -0,004 0,010 2,0 0,002
12,00 11,989 11,989 -0,011 -0.011 0,010 2,0 .003
16,00 15,987 15,988 -0.013 -0,012 0,010 2.0 0,003
20,00 19,984 19,985 -0.016 -0.015 0,010 2,0 0,004
2400 23,984 23,986 -0,017 -0,015 0,010 2.0 0,005
27,00 26,984 26,984 -0,016 -0.016 0,010 2,0 0,005
31,00 30,983 30,984 -0,017 -0,016 0,010 2,0 0,006
35,00 34,982 34,983 -0,018 -0,017 0,010 2,0 0,006
40,00 39,986 39,987 -0,014 -0,013 0,010 2,0 0,025
0,020 - [
£ 0,010 4
Y o000 . : : : ,
§ -0,010 L L] 7
2 0,020 2 [ ) E
% -0,030
2 -0.040
-0,050
0,00 5,00 10,00 1500 20,00 2500 3000 3500 40,00
Presién generada por el patrén
+ Sentido ascendente B Sentido descendente . A\ (] 1Y

Observaciones

El valor consignado como "Indicacion del instrumento" resulta del promedio de cuatro lecturas.
Temperatura de calibracion: 234 * 0.4 °C
La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medida jpor el
factor de cobertura k, que se indica en la tabla de resultados que, para una distribucion de t de Student,
corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.

La incertidumbre tipica de medicion se ha determinado conforme a la Norma IRAM 35051 vigente,

Los errores a los que se hace referencia en ia tabla de resultados son segun el catalogo del Fabricante.

Alinstrumento no se le ha realizado ningun ajuste previamente a la calibracion.

Ei factor de conversion de unidades utilizado es: 1 bar equivale a 100 KPég

Detalle de patrones utilizados Cédigo LMD Certificado N*® Vehcimiento
Balanza de pesos muertos 1-700 bar LMD-110 INTI -OT N° 222-6757 may.-28
Manometro digital de presién relativa LMD-227 O.AA 5-97866 oct.-24
Termahigrometro LMD-153 O.AAN®105195/21 #g0.-24

Juego de Pesas Patron LMD-043 O.AAN°6070 nov.-24




